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Struktur Lack

Broschiire.and  Verarhgitungshinweise.




WARNEX Strukturlack

1-Komponenten-Erzeugnis
auf Basis hochwertiger Acrylatdispersionen

WASSERLACK Umweltfreundlich, Verdinnungsmittel ,Wasser”.

1 KOMPONENTEN IACK Unbegrenzte Topfzeit, kein Mischen erforderlich,

Staubtrocken nach 20 Minuten, montagefest nach 2 -

3 Stunden.
SCHNELLE TROCKENZEIT
(Abhangig von: Filmdicke, Temperatur, relative Luft-

feuchtigkeit, Luftumlauf, Ober-flachenbeschaffenheit)

Mechanisch belastbar, hervorragende Abriebwerte und

GUTE BESTANDIGKEITEN
Bestandigkeit gegen Chemikalien.

Verschiedene Strukturvarianten maoglich. Von Diisen-
wahl und Spritzdruck abhangig.

STRUKTUREN

Holzwerkstoffe wie MDF, Birkensperrholz benétigen
keine Grundierung.

KEINE GRUNDIERUNG

Bei Tapfelstruktur auf Holzwerkstoffen kein Zwischen-
KEIN ZWISCHENSCHLIFF

schliff notig.
KEINE BRANP ODER Sicherheit fur Personal, niedrigere Versicherungs-
EXPLOSIONSGEFAHR pramien,

LEICHTES HANDHABEN

Siehe Verarbeitungshinweise.
UND VERARBEITEN

IN VERSCHIEDENEN

FARBTONEN LIEFERBAR RAL- oder NCS-Register, auch Hausfarbtone.

Schnelle Trockenzeit, keine Grundierung, kein

KOSTENSPAREND
e Zwischenschliff.

AUSBESSERUNGSFAHIG Beschadigte Oberflachen sind leicht auszubessern.




Anwendungsfelder

WARNEX Strukturlack eignet sich dank seines hervorragenden Eigenschaftsprofils zur
Bewadltigung vielschichtiger Probleme in umweltschonender Oberflachentechnik auf
einer Vielzahl von Werkstoffen:

Einschichthaftung auf MDF, Birkensperrholz und anderen Holzober-
HOLZWERKSTOFFE flichen. Hohes Uberdeckungsvermégen von Holzmaserungen und
—fasern. Kein Zwischenschliff notwendig.

Fir optimale Haftung empfehlen wir Vorspritzen von WARNEX

METALLE
Hydrogrund (Reihe 72 lufttrocknend).

Je nach Kunststofftype entweder einschichtig oder durch Vor-

KUNSTSTOFFE ; :
spritzen von WARNEX Hydrogrund (Reihe 72 lufttrocknend).




Verarbeitungsmethode I

« UNTERGRUND: MDF, BIRKENSPERRHOLZ UND ANDERE HOLZOBER-
FLACHEN

Um die Einschichthaftung zu gewahrleisten, muss der Untergrund trocken, sauber
und tragfahig sein.

¢ SPACHTELARBEITEN:

Spachtelarbeiten sind auf Lautsprecherboxen moglichst zu vermeiden, da es an
diesen Stellen immer wieder zu Problemen kommt. Wenn gespachtelt werden
muss, nicht groBfldchig spachteln sondern nur auf Fehlstellen beschranken und
nachschleifen.

e DIE UBERDECKUNG KLEINER FEHLSTELLEN IM HOLZ MIT LACK:

Die Uberdeckung kleiner Fehlstellen wird durch die Tiipfelstruktur bewerkstelligt
und nicht durch das UbermaRBige Vorlegen beim ersten Spritzgang.

Wenn die Holzqualitat sehr schlecht ist, konnen Holzfasern im Kantenbereich auf-
stehen. Hier empfiehlt sich das Vorspritzen der Kanten mit WARNEX, trocknen
lassen und anschlieBende Abschleifen bzw. das AbstoBen der Fasern mit einer
Spachtel.

+ BESCHICHTUNG:

Beim Vorlegen sollten zu groBe Schichtdicken vermieden werden, da unter widri-
gen Umstanden, wie hohe Luftfeuchtigkeit und / oder groBe Luftbewegung, es zu
Rissbildung im Lacksystem kommen kann.

Es empfiehlt sich zudem maoglichst ziigig zu arbeiten, da sonst die Spritznebelauf-
nahme darunter leidet und die Oberflachen sehr rau werden.

e REINIGUNG DER SPRITZPISTOLEN-LUFTKAPPE:

Die Spritzpistole muss nach kurzen Zeitabstanden vorn an der Luftkappe mit
einem Pinsel und Losemittel gereinigt werden, da die Lackantrocknung an der
Luftkappe ein unregelmaBiges Spritzbild erzeugt.




Verarbeitungsmethode II

Strukturgebung

Die Tupfelstruktur ist das Ergebnis von 2 Spritzgangen, die frihestens nach 15 - 20
Minuten* nacheinander aufgetragen werden.

*Diese Angaben sind von Parametern wie Luft- und Objekttemperatur, Schichtdicke,
relative Luftfeuchtigkeit und Luftbewegung abhé&ngig.

I. SPRITZGANG GESCHLOSSENE STRUKTUR :

DlsengroBe: 2,0 mm (0,078 inch)
Luftdruck: 2 - 4 bar (28 - 57psi)
Materialdruck: 2 - 5 bar (28 - 71 psi)
Spritzabstand: ca. 30 cm (1 ft)

2. SPRITZGANG OFFENE TUPFELSTRUKTUR :

DilsengroBe: 2,0 mm (0,078 inch)
Luftdruck: 0,5 - 1,5 bar (7 — 21psi)
Materialdruck: 2 -5 bar (28 - 71 psi)
Spritzabstand: 40 cm (1,3 ft)




Verarbeitungsmethode III

EinfluBnahme auf Strukturgebung

Parameter Struktur
Luftdruck verringern / erhéhen Grober [ Feiner
Materialdruck erhéhen Verlaufender
Spritzabstand vergroBern Spitzer
Anzahl der Spritzgénge erhdhen Enger

Trocknung / Warmebeschleunigung

Bei Raum- Staubtrocken 15 - 20 Minuten
temperatur:

Montagefest 2 - 3 Stunden

Verpackungsfest 1 Tag

Durchtrocknung 4 Tage

Warabie . Die mit WARNEX Iackiertgn Oberflachen
: kénnen warmebeschleunigt getrocknet
schleunigung: werden, z.B. 60°C

Diese Angaben sind von Parametern wie Luft- und Objekttemperatur, Schichtdicke,
relative Luftfeuchtigkeit und Luftbewegung abhangig.




Zu Beachten I

MATERIAL AUFRUHREN

FUR DIE STRUKTURERHALTUNG DARF DAS MATERIAL NICHT VERDUNNT
WERDEN

MATERIAL IMMER GUT VERSCHLOSSEN HALTEN

SPRITZAGGREGAT- Druckkesselpistole

Das sehr strukturviskose FlieBverhalten des Wasserlackes erfordert die Verwen-
dung eines Materialdruckkessels oder einer Doppelmembranpumpe aus rostfrei-
em Stahl.

Zur Vermeidung von Lackantrocknungen im Gebinde ist zwingend ein geschlos-
senes Spritzsystem notwendig.

Im einen gleichm&Bigen Materialdruck an der Spritzpistole zu erreichen, sollte der
Materialschlauch einen Innendurchmesser von mind. 13 mm haben und mdglichst
kurz sein (z.B. 5 m).

e WIE WIRD DAS SPRITZAGGREGAT GEREINIGT?

Grundsatzlich mit Wasser reinigen.

Materialschlauch nur mit Wasser spilen (Der Materialschlauch ist nur fir Wasser-
lacke zu verwenden),

Druckkessel und Spritzpistole mit Wasser reinigen. Samtliche Lackantrocknungen
am Spritzgerat sind mit Losemittel zu reinigen.

Die Reinigung mit Lésemittel bei noch nassem Lack fuhrt zu Verklumpungen!

e WIE OFT MUSS DAS SPRITZAGGREGAT GEREINIGT WERDEN?

Wir empfehlen das Spritzaggregat regelmaBig zu reinigen um Lackantrocknungen
im System zu vermeiden. Um die Reinigungsintervalle zu verléangern dirfen nur
neue Lackgebinde eingesetzt werden, die Materialversorgung sollte nie leer laufen
und es darf kein Luftaustausch stattfinden.



Zu Beachten 11

¢ KOAGULIERUNGSMITTEL

Bei Spritzkabinen mit Wasserabscheidung ist darauf zu achten, dass das richtige
Koagulierungsmittel fir die WARNEX Verarbeitung verwendet wird (Schaum-
bildungsgefahr). Die richtige Abstimmung kann nur mit Ihrem Koagulierungs-
mittelhersteller erfolgen, da das Koagulierungsmittel auf die Bedilrfnisse Ihrer
Anlage angepasst sein muss.

e LAGERSTABILITAT

Wir garantieren eine Lagerstabilitat von 9 Monaten bei originalverschlossenen
Gebinden und frostfreier Lagerung.

Das Material sollte nicht verwendet werden bei :
» Bakteriellem Befall (Verfarbungen oder Geruchsbeldstigung)
e Sehr hohem Viskositatsverlust
» Hautbildung

» \Vorheriger Frosteinwirkung (Klumpenbildung)




